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(57) L'invention concerne un conditionnement en un 
materiau semi-rigide tel que le carton ou le carton on- 
dule, ayant la forme generale d'un parallelepipede rec- 
tangle et comportant quatre parois (1 , 2, 3, 4) articulees 
entre elles par des lignes de pliage, chaque paroi etant 
perpendiculaire aux parois contigues et etant attenante, 
par deux lignes de pliage perpendiculaires aux prece- 
dentes, a deux volets (6, 6' ; 7, 7*; 8, 8' ; 9, 9') aptes a 
etre dresses perpendiculairement a la paroi associee, 
deux volets (7, 7') attenants a Tune des parois etant ren- 



dus solidaires dans cette position des deux volets (9, 9') 
attenants a la paroi opposee et recouvrant les volets (6, 
6' ; 8, 8') attenants aux parois contigues. 

Selon l'invention, deux (6, 8) des volets recouverts 
par deux (7, 9) des volets solidaires Tun de I'autre ne 
sont ni solidaires de ces derniers, ni solidarises entre 
eux, et dans ces volets (6, 8), a partir de la partie cen- 
tral de leurs lignes de raccordement aux parois atte- 
nantes (1, 3), est menagee une zone (11, 13 ; 12, 14) 
de moindre resistance mecanique. 
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Description 

La presente invention concerne des conditionne- 
ments en un materiau semi-rigide tel que le carton ou 
le carton ondule. Elle concerne plus particulierement 
des perfectionnements apportes a de tels conditionne- 
ments, ayant la forme generale d'un parallelepipede 
rectangle et comportant quatre parols articulees entre 
elles par des lignes de pliage, chaque paroi etant per- 
pendiculaire aux parois contigues et etant attenante par 
deux lignes de pliage perpendiculaires aux precedentes 
a deux volets aptes a etre dresses perpendiculairement 
a la paroi associee, deux volets attenants a Tune des 
parois etant rendus solidaires dans cette position des 
deux volets attenants a la paroi opposee et recouvrant 
les volets attenants aux parois contigues, pour termer 
le conditionnement suivant deux plans perpendiculaires 
a ces parois. 

Des conditionnements auxquels s'applique la pre- 
sente invention sont, par exemple, ceux portant les re- 
ferences 0201 , 0202, 0204 et 0205, dans le Code Inter- 
national pour Emballage Carton de la F.E.F.C.O. et, plus 
generalement, des caisses americaines de types va- 
ries, Pinvention n'etant cependant pas limitee a ces con- 
ditionnements. 

On saitqu'apres avoir ete vides de leur contenu, de 
tels conditionnements sont recuperes soit pour etre mis 
au rebut, soit, plus frequemment, en vue du recyclage 
du carton ainsi recupere. Dans les deux cas, il est im- 
peratif que les conditionnements vides, prets a etre eva- 
cues ou a etre stockes avant evacuation, occupent un 
volume minimum et, dans ce but, ils sont habituellement 
replies a plat. 

Cette operation est toutefois souvent difficile a rea- 
liser, car il est frequemment necessaire de desolidariser 
les differentes parties du conditionnement, afin de pou- 
voir le mettre a plat. Ceci complique naturellement les 
operations des manutentionnaires, en particulier dans 
les magasins ou les hypermarches, lorsqu'ils installent 
les produits conditionnes sur les rayons, en vue de leur 
exposition en vente, et il en resulte une serieuse perte 
de temps. 

La presente invention vise a simplifier ces opera- 
tions en proposant d'apporter & des conditionnements 
de ce type des perfectionnements aptes a permettre 
leur pliage a plat, de facon aisee, lorsqu'ils ont ete vides 
de leur contenu. 

A cet effet, ['invention a pour objel un conditionne- 
ment en un materiau semi-rigide tel que le carton ou le 
carton ondute du type defini ci-dessus, caracterise en 
ce que, a Pextr6mit6 du conditionnement comportant 
des volets oppos6e a celle destinee a son ouverture et 
a I'extraction des articles conditionnes, les deux volets 
recouverts par deux autres volets solidaires I'un de 
I'autre ne sont ni solidaires de ces derniers, ni solidari- 
s6s entre eux, et en ce que, dans ces volets, a partir de 
la partie centrale de leurs lignes de raccordement aux 
parois attenantes, est menag6e une zone de moindre 



resistance mecanique. 

Comme on I'expliquera ci-apres plus en detail, la 
zone de moindre resistance de chacun des deux volets 
est destinee a eviter qu'ils ne s'opposent a un pliage a 

5 plat du conditionnement vide, lorsqu'on exerce sur les 
deux parois de conditionnement auxquelles ils ne sont 
pas attenants un effort de compression parallele a ces 
volets. Au contraire, ces zones de moindre resistance 
mecanique, en affaiblissant chaque volet dans la partie 

10 mediane de la ligne de pliage par laquelle ils sont rac- 
cordes au parois attenantes, favorisent le pliage de cha- 
cun de ces volets en deux moities appliquees I'une con- 
tre I'autre et le pliage a plat de I'ensemble du condition- 
nement. 

15 Les zones de moindre resistance mecanique peu- 
vent comprendre, par exemple, une premiere ligne de 
coupe ou d'amorces de rupture s'etendant suivant la 
partie centrale de la ligne de raccordement de ces volets 
a la paroi attenante et une seconde ligne de coupe ou 

20 d'amorces de rupture s'etendant sur ces volets perpen- 
diculairement a ladite ligne de raccordement, a partir du 
milieu de celle-ci. 

Les zones de moindre resistance mecanique peu- 
vent aussi comprendre une decoupe menagee dans ces 

25 volets a partir de la partie centrale de leur ligne de rac- 
cordement a la paroi associee. 

Comme on le verra plus en detail ci-apres, I'ouver- 
ture du conditionnement s'effectuera en desolidarisant 
les uns des autres les volets qui sont disposes dans un 

30 plan parallele a ceux comportant les zones de moindre 
resistance mecanique et en les amenant dans le pro- 
longement des parois attenantes. 

Apres avoir vide le conditionnement de son conte- 
nu, le pliage a plat du carton vide peut alors s'effectuer 

35 de deux facon differentes : 

dans le cas d'un conditionnement en carton ondule 
dont les cannelures sont paralleles aux lignes d'ar- 
ticulation entre elles des parois, il suffira d'exercer 
40 manuellement une pression sur Tune des parois as- 
soctees aux volets solidaires I'un de I'autre pour que 
les deux parois contigues a celle-ci, c'est-a-dire cel- 
les associees aux volets non solidaires Tun de 
I'autre et presentant des zones de moindre resis- 
ts tance mecanique, se plient spontanement le long 
d'une cannelure s'etendant sensiblement a partir du 
milieu de la ligne de raccordement de chacune de 
ces parois et du volet attenant, les zones d'affaiblis- 
sement menagees dans les volets evitant qu'ils op- 
so posent une resistance a la mise a plat du condition- 
nement et favorisant au contraire leur repliage sur 
eux-memes ; 

dans le cas d'un conditionnement en un carton com- 
pact ou d'un carton ondule dont les cannelures ne 
55 sont pas paralleles aux lignes cfarticulation entre el- 
les des parois du conditionnement, il suffira, pour 
obtenir le meme resultat, de prevoir dans les parois 
attenantes aux volets non solidaires I'un de I'autre 
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une ligne de refoutage (prepliage) s'etendant a par- 
tir du milieu de la ligne de raccordement a chaque 
volet et perpendiculairemenl a celle-ci. 

Une telle ligne de refoulage peut naturellement etre 
egalement prevue, dans le cas ou les cannelures du car- 
ton ondule sont perpendicutaires aux lignes de raccor- 
dement des volets et des parois attenantes, en vue de 
faciliter le pliage des parois attenantes aux volets non 
solidaires Tun de I'autre. 

Les volets attenants a deux parois opposees et so- 
lidaires Tune de I'autre peuvent etre solidarises a I'aide 
d'une bande adhesive chevauchant leurs bords conti- 
gus, s'ils sont a bords sensiblement jointifs, ces volets 
venant simplement en contact mutuel, par pliage de la 
bande adhesive, tors du pliage a plat du conditionne- 
ment. 

Si ces volets sont a recouvrement, ils pourront etre 
assembles par collage ou par un ruban adhesif, mais il 
faudra alors prevoir dans I'un au moins des volets un 
refoulage perpendiculaire aux lignes de raccordement 
des parois entre elles et dispose" dans la partie mediane 
de la partie de recouvrement, afin de pouvoir amener 
les deux volets en contact mutuel par pliage autour de 
ce ou ces refoulages, lors de la mise a plat du condi- 
tionnement. 

D'autres caracteristiques et avantages du condi- 
tionnement conform e a I' invent ion apparaitront dans la 
description detaillee qui va suivre, a titre d'exemple, de 
diverses formes de realisation de ce conditionnement. 
Dans cette description, on se referera aux dessins an- 
nexes, sur lesquels : 

La figure 1 est une vue d'un flan de carton compact 
ou de carton ondule\ predecoupe et refoule, destine 
a la realisation d'un premier conditionnement con- 
forme a Tinvention ; 

La figure 2 est une vue en perspective partielle de 
ce premier conditionnement ; 
La figure 3 illustre la mise a plat de ce conditionne- 
ment, vide de son contenu ; 
La figure 4 est une vue du conditionnement replie 
a plat ; 

Les figures 5 a 6 sont des vues d'un flan de carton 
compact ou de carton ondule, predecoupe et refou- 
le, pour la realisation d'un second et d'un troisieme 
conditionnements conformes a Tinvention ; 
Les figures 7 a 9 sonl des vues analogues aux fi- 
gures 1 a 3 d'une quatrieme forme de realisation de 
Tinvention. 

On se referera d'abord aux figures 1 a 4. 

Le conditionnement en carton compact ou ondu!6 
illustre par ces figures a la forme d'un parallelepipede 
rectangle et comprend quatre parois rectangutaires, 
respectivement 1 a 4, attenantes par des lignes de plia- 
ge paralleles entre elles. Une bande 5, attenante au 
panneau 4 par une ligne de pliage parallele au prece- 



dentes, est collee contre la face interne du panneau 1. 

Chaque paroi 1 a 4 est perpendiculaire aux deux 
parois contigues. A chacune d'entre elles sont atte- 
nants, par des lignes de pliage perpendicutaires aux 

5 precedentes, deux volets rectangulaires, qui, dans le 
cas present, sont identiques, respectivement 6 et 6', 7 
et 7', 8 et 8', et 9 et 9'. 

Ces volets peuvent ainsi etre rabattus perpendicu- 
lairement aux parois associees, pour les fermer suivant 

io deux plans paralleles, et ils ont des dimensions telles 
que, dans cette position, les volets de plus grandes di- 
mensions, respectivement 7, T et 9, 9', sont disposes 
bord a bord et recouvrent les volets 6, 6' et 8, 8', de plus 
petites dimensions. Dans cette position, apres remplis- 

15 sage du conditionnement, les volets contigus 7 et 9, res- 
pectivement T et 9', peuvent etre reunis par un ruban 
adhesif 10, qui assure Tinviolabilitedu conditionnement 
plein. 

Conformement a Tinvention, une ligne de coupe ou 
20 d'amorces de rupture, respectivement 11 et 12, est pra- 
tiquee suivant une partie de la longueur de la ligne de 
pliage reunissant respectivement les parois 1 et 3 aux 
volets 6 et 8 disposes dans un meme plan, en position 
perpendiculaire a ces parois. De meme : une ligne de 
25 coupe ou d'amorces de rupture, respectivement 1 3 et 
14, s'6tend suivant une partie de la largeur de ces me- 
mos volets 6 et 8, perpendiculairemenl a leur ligne de 
raccordement a la paroi attenante, a partir du milieu de 
celle-ci. 

30 Les lignes de coupe ou d'amorces de rupture 1 3 et 
14 se prolongent avantageusernent par un premier re- 
foulage, respectivement 15 et 16, divisant les parois 1 
et 3 en deux moities egales, et par un second refoulage 
respectivement 17 et 18, divisant les deux autres volets 

35 6' et 7', en deux parties egales. Comme on Texpliquera 
ci-apres, ces refoulages sont necessaires pour la mise 
a plat du conditionnement vide, s'il est en un carton com- 
pact ou en un carton ondule dont les cannelures ne sont 
pas paralleles aux lignes d'articulation des parois 1 a 4 

40 entre elles. Si ces cannelures sont paralleles a ces li- 
gnes d'articulation, les refoulages 15 a 18 sont simple- 
ment avantageux, mais non necessaires, pour la mise 
a plat du conditionnement. 

On notera que les volets 6 et 8 ne sont pas reunis 

45 par des points de colle aux volets 7 et 9. En revanche, 
les volets 6* et 8* sont coll6s, comme il est usuel, contre 
les volets T et 9'. 

Comme represente sur la figure 3, Touverture du 
conditionnement s'effectue en desolidarisant les uns 

so des autres les volets 6', 7', 8'et 9'et en les amenant dans 
le prolongementdes parois attenantes. On pourraitaus- 
si separer cette extremite du reste du conditionnement 
pardechirurede lignes d'amorces de rupture disposees 
en position appropriate. C'est par cette extremite ouverte 

55 que Ton vide le conditionnement de son contenu. 

Comme represente sur les figures 3 et 4, pour re- 
pliera plat le conditionnement, on le fait reposer sur une 
surface plane par Tune des parois 2 et 4, ici la paroi 2, 
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et I'on exerce suivant la fleche F une pression perpen- 
diculaire a la paroi 4 opposee. 

Sous cette pression, le ruban adhesif 10 va se pller 
et les volets 7 et 9 vont se rapprocher Tun de I'autre, 
sans que les volets 6 et 8 opposent de resistance, car 
eux-memes vont pouvoir se plier en deux, du fait des 
zones de moindre resistance constitutes par les lignes 
de coupe ou d'amorces de rupture 11, 12, 13 et 14. 

Si des refoulages 15, 16 et 17, 18, sont menages 
respectivement dans les parois 1 et 3 et dans les volets 
6' et 8', ces parois et ces volets vont eux aussi se plier 
en deux autour de ces refoulages. On notera toutefois 
que, si le conditionnement est en un carton onduie dont 
les cannelures sont paralleles aux lignes de raccorde- 
ment des parois 1-4 entre elles, les refoulages 15-18ne 
sont pas necessaires, les parois 1, 3 et les volets 6', 8', 
pouvant se replier spontanement en deux parties ega- 
les, autour d'une cannelure disposee suivant leur partie 
mediane, sous une simple pression manuelle exercee 
sur la paroi 4. 

Sur la figure 5, ou les organes deja decrits en rela- 
tion avec les figures 1 a 4 sont designes par les memes 
chiff res de reference, la zone de moindre resistance me- 
canique des volets 6 et 8 n'est plus obtenue, comme 
precedemment, en prevoyant des lignes de coupes ou 
d'amorces de rupture telles que 11, 12, 13 et 14, mais 
en menageant dans la partie centrale de ces volets 6 et 
8, a partir de leur ligne de raccordement aux parois 1 et 
3, une partie decoupee, respectivement 19 et 20. Cette 
partie decoupee a ici la forme d'un triangle isocele, dont 
la base s'etend suivant une partie de la ligne de raccor- 
dement des volets 6, 8 aux parois 1 , 3, et dont le sommet 
oppose est dispose dans le prolongement des refoule- 
ments 1 5 et 16, mais cette forme n'a naturellement pas 
de caractere limitatif. 

Dans la variante de la figure 6, ou les organes de- 
crits precedemment sont a nouveau designes par les 
memes chiffres de reference, les volets 6, 7, 8 et 9, ont, 
perpendiculairement a leur ligne de raccordement aux 
parois attenante 1 , 2, 3 et 4, une dimension sup6rieure 
a la dimension correspondante des volets 6\ 7\ 8' et 9'. 
II en resulte qu'apres mise en forme du conditionne- 
ment, les volets 7 et 9 se recouvrent partiellement, les 
bandes de recouvrement etant designees par les refe- 
rences 7a et 9a. Pour pouvoir replier a plat le condition- 
nement, il est done necessaire depr6voir, dans la partie 
m6diane des parties 7a et 9a, un refoulage, respective- 
ment 21 et 22, qui, dans le conditionnement monte, sera 
situe dans le plan median du conditionnement. 

Dans cette realisation, les volets 7 et 8 peuvent etre 
assembles par collage des parties 7a et 9a Tune contre 
I'autre ou par un ruban adhesif. 

Les figures 7 et 9, sur lesquelles les organes deja 
d6crits en relation avec les figures pr6c6dentes sont de- 
signees par les memes chiffres de reference, concer- 
ned une autre forme de realisation de I'invention. Dans 
celle-ci, le volet 9 a une dimension, perpendiculairement 
a la ligne de raccordement a la paroi 4, sup6rieure a la 



dimension correspondante du volet 7. En position mon- 
tee du conditionnement, une partie du volet 9 en forme 
de bande 9a, recouvre le volet 7, contre lequel elle peut 
etre coliee, et, pour pouvoir replier a plat le condition- 
5 nement vide, il est done necessaire de prevoir un refou- 
lage 23 a la limite de la bande 9a, dans le plan median 
du conditionnement. 

Dans toutes ces variantes, I'invention permet done 
de realiser de facon simple un conditionnement en car- 
lo ton ou carton onduie, apte a etre replie a plat aisement, 
apres avoir ete vide de son contenu. 



Revendications 

15 

1. Conditionnement en un materiau semi-rigide tel 
que le carton ou le carton ondule, ayant la forme 
generate d'un parallelepipede rectangle et compor- 
tant quatre parois (1, 2, 3, 4) articuiees entre elles 

20 par des lignes de pliage, chaque paroi etant per- 
pendiculaire aux parois contigues et etant attenan- 
te, par deux lignes de pliage perpendiculaires aux 
precedentes, a deux volets (6, 6' ; 7, 7'; B, 8' ; 9, 9') 
aptes a etre dresses perpendiculairement a la paroi 

25 associee, deux volets (7, 7') attenants a Tune des 
parois etant rendus solidaires dans cette position 
des deux volets (9, 9') attenants a la paroi opposee 
et recouvrant les volets (6, 6' ; 8, 8') attenants aux 
parois contigues, pour fermer le conditionnement 

30 suivant deux plans perpendiculaires a ces parois, 
ce conditionnement etant caracterise en ce que, a 
Textremite du conditionnement comportant des vo- 
lets opposee a celle destinee a son ouverture et a 
{'extraction des articles conditionnes, les deux vo- 

35 lets (6, 8) recouverts par deux autres volets (7, 9) 
solidaires Tun de I'autre ne sont ni solidaires de ces 
demiers, ni solidarises entre eux, et en ce que, dans 
ces volets (6, 8), a partir de la partie centrale de 
leurs lignes de raccordement aux parois attenantes 

40 (1,3), estmenagee unezone (11, 13; 12, 14; 19, 
20) de moindre resistance m6canique. 

2. Conditionnement selon la revendication 1 , caracte- 
rise en ce que la zone de moindre resistance me- 

<s canique des volets (6, 8) comprend une premiere 
ligne (11, 12) de coupe ou d'amorces de rupture, 
s'6tendant suivant la partie centrale de la ligne de 
raccordement de ces volets a la paroi attenante (1 , 
3), et une seconde ligne (13, 14) de coupe ou 

so d'amorces de rupture s'etendant sur ces volets, per- 
pendiculairement a ladite ligne de raccordement, a 
partir du milieu de celle-ci. 

3. Conditionnement selon la revendication 1, caracte- 
55 rise en ce que la zone de moindre resistance m6- 

canique des volets (6, 8) comprend une decoupe 
(1 9, 20) menagee dans ces volets a partir de la par- 
tie centrale de leur ligne de raccordement a la paroi 
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associee (1, 3). 

4. Conditbnnement selon Tune des revendications 1 
a 3, caracterise en ce qu'une ligne de refoulage (1 5, 
1 6) est menagee dans les parois attenantes aux vo- 
lets (6, 8) non solidaires Tun de Pautre, a partir du 
milieu de la ligne de raccordement de ces volets a 
ces parois. cette ligne de refoulage se prolongeant 
(en 17, 18) sur les seconds volets (6', 8') atlenants 
aux memes parois. 



w 



Conditbnnement selon Tune des revendications 1 
a 4, caracterise en ce que les volets (7, 9) solidaires 
Tun de I'autre sont a bords jointifs et sont rendus 
solidaires a I'aide d'un ruban adhesif. 15 

Conditbnnement selon I'une des revendications 1 
a 4, caracterise en ce que Tun au moins des volets 
(7, 9) solidaires I'un de I'autre recouvre au moins 
parliellement I'autre volet, une ligne de reloulage 20 
(21 , 22 ;23) 6tant menagee dans la zone de recou- 
vrement (7a, 9a) de I'un au moins des volets, dans 
un plan median duconditionnement, les parties en 
contact mutuel etant assemblies par collage ou par 
un ruban adhesif. 25 
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